FURST | =2x.. = Spitterobot

Einar Herrfurth-Erichsen ~ : . . .
Frida Engstrom etterlengtet automatisering pa histologi




1.Furst
2.Innkj@psprosess
3.AS-410M
4.0ppsett
5.Utfordringer

6. Maloppnaelse

EURST



00 KORT OM FURST MEDISINSK LABORATORIUM

Grunnlagt i 1950 - Astrid og Valentin Fiirst

Privat eid (norsk)

Ca. 500 ansatte

Utfarer analysetjenester pa oppdrag
fra det offentlige

Blant de 10 stgrste medisinske
laboratoriene i Europa



oo LOKALITETER

Hovedlaboratorium - Furuset 1 Oslo

PROVETAKINGSSTASIJONER

Furuset
Majorstuen
Oslo sentrum
Sandefjord

Bergen

HIJEMMEPR@VER

INSTITUSIJONER/ SYKEHJEM

MEDISINSK
LABORATORIUM
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oo VARE FAGOMRADER

Furst kan tilby en rekke analyser innen ulike fagomrader

MEDISINSK BIOKJEMI KLINISK FARMAKOLOGI MEDISINSK MIKROBIOLOGI PATOLOGI
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o o Bakgrunn

2014: Startet prosess med fokus pa kvalitet, service og ressursutnyttelse

LEAN gjennomgang
e Reorganisering — styrke det faglige
* Prosessovervakning
e Sentralisering av kommunikasjon
* Forbedring av preveflyten — fokus pa kvalitet
* Investering

Klargjering Makro Stegping Snitting Farging Innlegging Diagnostikk
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o o Snitting?

* Snitting er tidskrevende
* Variasjon i kvaliteten
e Standardisert

Markedsundersgkelse
Referansebesgk pa Herlev Hospital

Kost/nytte-beregning g D
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o o Kost/nytte
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m Investering 3000000 -B18 182 1 165 289 7 968 445 4 607 677 £ 097 BRE

m Dagens situasjon 0 1030308 2082 645 2984 222 3 803 B39 4 548 544

3. Naverdi-beregning
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AS-410M automatiserer
snitteprosessen.

- Printer pa glass
- Skjeerer
- Monterer pa glass

MEDISINSK
LABORATORIUM
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oo Implementering

AnkomsSh 23. mars 2020

Oppsett: e 4

Oppleering: NEdStenging
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oo Implementering

Ankomst: Oktober 2020
Oppsett: 1 uke
Oppleaering: 1 uke
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AS-410M

steg for steg

SIDE 14

1. Leser strekkode
pa blokk

4. Blokktemperatur
males

8 SYH!!!?I_(] | \';(,\5;1 sert
tykkelse
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13. Kamera tar bilde
av montert snitt

Rop

3. Sjekker at print
stemmer

2. Printer strekkode
pa objektglass

s

6. Sensor maler
heyde og vinkel

5. Blokk plasseres
under berorings-
Sensor

10. Snitt overfores
til objektglass

9. Snitt festes pa
tape

15. Dersom feil oppdages
skiftes knivposisjon eller
hele bladet

4. Bildet analyseres
for kuttmerker eller
andre feil

7. Blokk roteres slik
at overflate er
parallell med kuttfiate
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11. Snitt strekkes 12. Snitt torkes
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2. Printer strekkode
pa objektglass
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1. Blokkti mizeratu

tvklkcels
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15. Dersom feil oppdages
skiftes knivposisjon eller

hele bladet

Print pa barkode

Temperatur

- Hastighet
- Vinkel
- Tykkelse

- Snitt per posisjon
- Frekvens pa knivbytte

FURST
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Oppsett

SIDE 18

Gastro:
Kjarer: Alt av gastro
Litt mindre kniv

Snitterobot #1

Kjgrer: Hud, ductus
Kjarer ikke: Stanser, skrap og Gyn
Hyppigere knivbytte

Snitterobot #2

FURST
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90 blokker
21:15- 01:45

90 blokker
16:30 - 21:00

90 blokker

=kl 07:00- 11:30
11:45- 16:15

FURST

MEDISINSK

SIDE 20 LABORATORIUM




21

Kjpres na:
7 gastro 60
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Snitterobot

5 90 blokker
%% 21:15- 01:45

90 blokker
16:30 - 21:00

90 blokker

90 blokker 07:00- 11:30
11:45- 16:15

Dagvakt

Kveldsvakt

7 90 blokker
‘?,%& 21:15- 01:45

90 blokker
16:30- 21:00

90 blokker

90 blokker 07:00- 11:30
11:45- 16:15
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Manuelt snittet

Snitterobot

JRATORIUM



Direkte utfordringer:
Sma marginer pa mekanikken

Darlig integrasjon med Lis
Overgang mykt/hardt vev
Tung!

Bieffekter
Redusert variasjon

Forskjell i prosesstid snitterobot vs manuelt
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@kt kapasitet:
* @kt kapasitet tilsvarende 2,5 arsverk (per AS-410M)

Redusert knivforbruk:
* 50% redusert forbruk av kniver

Bedre svartider:
« Svartidene er i fgrste fase redusert med 0,8 dager.

o0
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Bedre kvalitet:
* Faerre prgver stoppes pa kvalitetskontrollposten
* Snittene som patologene far er av jevn/god kvalitet.

Stabilisering av produksjon:
* Enklere a styre personalresursene.

Kontinuerlig forbedring:
* Frigjor resurser til kvalitetsarbeid og kontinuerlig forbedring.

o0
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